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Adhesivo Acrilico Endureci
ProvisionaHoja De Datos Téchicc

Caracteristicas y beneficios

¢ Adhesion a una amplia variedad de
sustratos
Curado rpido a temperatura ambiental
Alta resistencia al corte y al pelado
Buena resistencia al impacto
Buena resistencia quimigequimica
Se adhiere bien al aluminio no preparado
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Descrigion

PERMABONBTA407 es un adhesivo acrilico
endurecido de 2 partes, 1:1. Se puede utilizar para
unir una amplia variedad de materiales, incluyendo
metales, plasticos, compuestos, cerdmitadera y
otros sustratos. El adhesivo puede proporcionar una
excelente resistencia al corte en muchos sustratos
con poca preparacion superficial.

Propiedades fisicas de adhesivo sin curar

TALR07 A TAL07 B
Composicion | Metacrilato de Metacrilato de
quimica metilo metilo
Color Paja Amarillo
AparlenCIa Paja
mixta
Viscosilad @ 3000- 9000mPa.s 1000¢ 2000mPa.s
25°C (cP) (cP)
Peso 1.06 1.0
especifico

Propiedades tipicas de curado

Proporcion de uso 1:1

Maximo relleno dénolguras 0.5mm (0.02 in)

Tiempo de fijacior@23°C 8 -10 minutos

Comportamiento tipico del adhesivo
curado

Acrilico >4 N/mm2(>580 psiFS
Aluminb: >25 N/mm¥>3600 psi)
Acera >26 N/mmZ>3800 psi)
Fibra decarbona >16 N/mm2>2300 psi)
Resistencia al Est_aﬁo >5 N/mm?(>725 psifFS* _
corte* Pollcarbon'ato>4 N/mm2(>580 _psUZS*
(1S04587) FRP Epoxi7 N/mm2(>lQOO pSiFs*
PVC>3 N/mm2(>435 psiFs*
Acero galvanizado por inmersion en caliente
:>19 N/mm? >2800 psi)
Zincelectro plateado>19 N/mm?2>2800 psi)
Acero inoxidable>32 N/mm2>4600 psi)
Dureza
(1SO868) 60-65 Shore D
Temperatura
de transicion .
vitrea(Tg- 105°C(220°F)
DSC)

**Los resultados de fuerza variaran dependiendo del nivel de
preparacion de la superficie y la brecha
FS' = Fracas@ustrato
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oPruebas de resistencia a la cizalladura de “fuerza caliente" realizadas en acero
suave Muestras completamente curadas acondicionadas para la temperatura de Ig
tracciéndurante 30 minutos antes de la prueba a temperatifResistencia

térmica" pruebas de resistencia realizadas en acero. Curado completo y
condicionado a la temperatura de prueba durante 30 minutos.

% Resistencia de
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TAZ07 puede soportar temperaturas mas altas por periobleesves (por
ejemplo,en cuanto a la hornada de la pintura y los procesos de
soldadura de la onda) proporcionar que la junta no es excesivamente
estresada. La temperatura minima a que del adhesivo curado puede
estar expuesto e40°C {40°F) dependiendo de los materiakpse van a
ser unidos

Tiempo de manejo (logra se

0.3 N/mm2 de resistencia al | 12-15 minutos

corte @23°Q
Tiempo necesario para

alcanzar tiempo de trabajo a | 25 - 30 minutos

23°C

Curado complet@®23°C 1 hora

24HrResistencia al | 1000Hr @60°C
corte
Acero Inoxidable >32 MPa >31MPa
(acetona desengrasajla
Aluminio >25 MPa >29MPa
(acetona desengrasajla
Fibra de carbondlPA >16 MPa >16MPa
desengrasadp
Policarbonato >4MPa >3 MPa
(IPAdesengrasada (Fracaso Sustrato

Lainformacién y las recomendaciones que se brindan en esta guia se basan en nuestra investigacién y se considera que son correctas, pero Permabond no garantiza su exactitud.
En cada caso, instamos y recomendamos a los compradores, antes de usar un producto en una produccién a gran escala, que realicen sus propias pruebas para determinar si el
producto satisface sus requisitos de calidad y es adecuado para ese fin en particular, segun sus propias condiciones operativas. Los productos que se describen en esta guia se
venden sin ninguna garantia, ni expresa ni tacita. Ninguno de nuestros representantes tiene autoridad para renunciar o modificar estas disposiciones. Sin embargo, de conformidad
con dichas disposiciones, nuestros ingenieros estan disponibles para ayudar a los compradores a adaptar nuestros productos a las necesidades y circunstancias que prevalecen
en su actividad comercial. Ninguna de las disposiciones en esta guia debe interpretarse como inexistencia de una patente relevante ni constituye un incentivo o permiso, o una
recomendacion para realizar una invencién protegida por una patente, sin autorizacién del propietario de la patente.
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Resistencia al corte de solucion
salina sobre sustratos desengrasado
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'‘Adhesivo envejecido’ Resistencia al
corte sobre sustratos desengrasados
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Lainformacién y las recomendaciones que se brindan en esta guia se basan en nuestra investigacién y se considera que son correctas, pero Permabond no garantiza su exactitud.

Resistencia al corte envejecido por
calor sobre sustratos desengrasados

35
~ 30
N
£
g 25
g
s 20
o
©
g 15
c
9
o
2 10
(0]
x
5
. i
o o
& O >
& & & Q\
v ® > ‘00
S W 2
O QO C
«
m Initial = 500Hr @ 60°C m 1000Hr @ 60°C

En cada caso, instamos y recomendamos a los compradores, antes de usar un producto en una produccién a gran escala, que realicen sus propias pruebas para determinar si el
producto satisface sus requisitos de calidad y es adecuado para ese fin en particular, segun sus propias condiciones operativas. Los productos que se describen en esta guia se
venden sin ninguna garantia, ni expresa ni tacita. Ninguno de nuestros representantes tiene autoridad para renunciar o modificar estas disposiciones. Sin embargo, de conformidad
con dichas disposiciones, nuestros ingenieros estan disponibles para ayudar a los compradores a adaptar nuestros productos a las necesidades y circunstancias que prevalecen
en su actividad comercial. Ninguna de las disposiciones en esta guia debe interpretarse como inexistencia de una patente relevante ni constituye un incentivo o permiso, o una
recomendacion para realizar una invencién protegida por una patente, sin autorizacién del propietario de la patente.
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Informacién adicional

Este producto no es recomendable para su uso en
contacto con los materiales oxidantes fuertes y solventes
polares,aunque resista un lavado con solvente sin ningdn
deterioro a la resistencia de la unién. Se le recuerda que
todos los materiales, ya sean tuw 0 no, deben ser
manejados de acuerdo con los principios de una buena
higiene industrial. Toda la informacion puede ser obtenida
de la Hoja d&eguridad

Se le recuerda que todos los materiales, ya sean inocuo o
no, deben ser manejados @euerdo con los principios de
una buena higiene industrial.

Estahoja de datos técnicosfrece informacion de
referencia y no constituye una especificacion.

Almacenamiento y Manejo

Temperatura de almacenamiento | 2a7°C(35a45°F)

* Elalmacenamiento a temperatura ambiente puede
aumentar el tiempo de curado del adhesivo. Para obtener
los mejores resultados en aleaciones de zinc, almacene
entre 2y 7 °C.

Preparacion de lauperficies

Las superficies deben estar limpias, secas y ssagmtes

de aplicar el adhesivo. Utilice un disolvente adecuado (tal
como acetona o isopropanol) para el desengrasado de
superficies. Algunos metales tales como aluminio, cobre y
sus aleaciones se beneficiaran de la abrasion ligera con
tela de esmeril (oimilar), para eliminar la capa de 6xido.

Instrucciones de uso

1) Las superficies deben estar limpias, secas y sin grasa.
Si utiliza un disolvente de limpieza, deje qué 3
minutos se evapore completamente antes de aplicar
el adhesivo.

2) Apligue una capa finde adhesivo premezclado
travésde una boquilla mezcladora estatica

3) Alternatively apply a thin layer of resin on one
component and hardener on the other.

4) Ensamblar los componentes y sujetar

5) Mantener presion hasta lograr fuerza de
manipulacion.

6) Eltiempo requerido variara de acuerdo con el disefio
de la junta, la holgura y superficies que se estén
uniendo.

7) Espere 24 horas para que el adhesivo se cure
totalmente. Los tiempos de curado acelerados se
pueden lograr pocalentamiento.

Video Links

Preparacion de la superficie
https://youtu.be/SCMOMP7hXjU

Instrucciones de uso
https://youtu.be/edvBe4iYNCY
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Lainformacién y las recomendaciones que se brindan en esta guia se basan en nuestra investigacién y se considera que son correctas, pero Permabond no garantiza su exactitud.
En cada caso, instamos y recomendamos a los compradores, antes de usar un producto en una produccién a gran escala, que realicen sus propias pruebas para determinar si el
producto satisface sus requisitos de calidad y es adecuado para ese fin en particular, segun sus propias condiciones operativas. Los productos que se describen en esta guia se
venden sin ninguna garantia, ni expresa ni tacita. Ninguno de nuestros representantes tiene autoridad para renunciar o modificar estas disposiciones. Sin embargo, de conformidad
con dichas disposiciones, nuestros ingenieros estan disponibles para ayudar a los compradores a adaptar nuestros productos a las necesidades y circunstancias que prevalecen
en su actividad comercial. Ninguna de las disposiciones en esta guia debe interpretarse como inexistencia de una patente relevante ni constituye un incentivo o permiso, o una
recomendacion para realizar una invencién protegida por una patente, sin autorizacién del propietario de la patente.
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https://youtu.be/8CMOMP7hXjU
https://youtu.be/edvBe4iYNCY

